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1.  ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Технологии автоматизированного производства 

1.1. Область применения рабочей программы 

 Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 

среднего профессионального образования 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), входящей в 

состав укрепленной группы специальностей  15.00.00 Машиностроение. 

 Программа предназначена для реализации требований ФГОС по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям) среднего профессионального образования и 

призвана формировать 

  ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 

сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста; 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

профессиональные компетенции: 

 ПК 1.1 Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации 

на основе технического задания.  

ПК 1.2 Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на 

основе выбранного программного обеспечения и технического задания.  

ПК 1.3 Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 

систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.  

ПК 1.4 Формировать пакет технической документации на разработанную 

модель элементов систем автоматизации.  

ПК 2.1 Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем 

автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной 

технической документации на модель элементов систем автоматизации.  

ПК 2.2 Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем 

автоматизации на основе разработанной технической документации. 

 ПК 2.3 Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации. 
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ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 

организационно�распорядительных документов и требований технической 

документации.  

ПК 3.2 Организовывать материально-техническое обеспечение работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

 ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ 

для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации.  

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом. 

 ПК 3.5 Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.  

ПК 4.1 Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 

систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно�технической 

документации для выявления возможных отклонений.  

ПК 4.2 Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и 

отказов систем для выбора методов и способов их устранения.  

ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции. 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: дисциплина входит в профессиональный цикл. 
 

1.3.  Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения 

дисциплины:  
в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

           - применять методику отработки детали на технологичность  

           - применять методику проектирование операций 

           - проектировать участки механических цехов 

           - использовать методику нормирования трудовых процессов 

           - расчет припусков на механическую обработку деталей; 

           - определение погрешностей базирования при различных способах установки 

знать: 

- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей; 

 - технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин 

1.4.    Количество часов на освоение программы учебной дисциплины 

Учебным планом для данной дисциплины определено: 

- образовательная  нагрузка обучающегося устанавливается в объёме 52 часов, 

в том числе: 

- всего учебных занятий –  52 часов. 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Количество 

часов 

Объем образовательной нагрузки 52 

Всего учебных занятий 52 

в том числе:  

практические занятия 20 

Итоговая аттестация в форме зачета с оценкой 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Технологии автоматизированного производства 
Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, лабораторные  работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем 

часов 

Осваиваемые элементы 

компетенций 

1 2 3 4 

Раздел 1.   22  

Тема 1.1.Основы проектирован 

ия технологических процессов 
Содержание учебного материала 4 

1 Сущность технологии автоматизированного машиностроения 

и ее перспективы. Понятие производственного процесса 

массового, серийного, единичного производства: особенности 

организации процессов, оснащение, технологическая 

документация. Трудоемкость, станкоемкость, норма времени. 

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

2 Производственный и технологический процессы 

механической обработки  

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

3 Принципы проектирования правила разработки 

технологических процессов  

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

 Практические занятия 4  

 1 Разработка автоматизированного технологического 

процесса 

 

Тема 1.2.  Содержание учебного материала 6 

4 Технологичность конструкций технологических процессов  ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

 5 Механизация и автоматизация сборочных процессов   ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

 6 Прогнозирование точности технологических систем и 

процессов на стадии их проектирования с использованием 

метода конечных элементов 

 ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 
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ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

 Практические занятия 4  

 2 Составление таблицы «Типы производства»  

Раздел 2.    30 

Тема 2.1. Точность 

механической обработки детали 
Содержание учебного материала 12 

7 Понятие точности ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

8 Факторы, влияющие на точность  ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

9 Виды погрешностей  ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

10 Влияние погрешностей на точность механической обработки  ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

11 Виды отклоненийи причины их возникновения  ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

Тема 2.2. Принципы 

проектирования правила 

разработки технологических 

процессов обработки деталей 

Содержание учебного материала 6  

12 Порядок проектирования технологических процессов ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

13 Этапы проектирования ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 
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ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

14 Классификация технологических процессов. Основная 

технологическая документация. Правила заполнения 

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

Практические занятия 6  

3 Заполнение бланка маршрутной карты 

 4 Заполнение бланка операционной карты   

Тема 2.3. Основные понятия и 

определения 
Содержание учебного материала 4 

 

 

 

 

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

15 Основные понятия и определения. Методы 

автоматизированной сборки и  стадии сборки 

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

16 Технологическая документация процесса сборки. 

Технологическая схема сборки. Пример составления 

технологической схемы сборки 

ОК 01,02,03,04,05,09 

ПК.1.1,ПК.1.2, ПК.1.3, ПК1.4 

ПК.2.1 П.К.2.2,ПК 2.3,,ПК.3.1, 

ПК3.2,ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, 

ПК.4.1, ПК 4.2, ПК4.3 

Практические занятия 2  

5 Выполнение расчетно-практической работы по 

проектированию участка. Нормирование сборочных работ. 

Пример расчета операции сборки. 

Всего по дисциплине 52  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Кабинет «Автоматического управления; автоматизации технологических процессов» 

Технические средства обучения: 

Информационные стенды: 

 «Электрические провода и кабели»-1 шт., 

 «Монтажные и трубные изделия»-1 шт., 

 «Технический бююлетень»-1шт.,  

«Электробезопасность»-3шт., 

 «Дипломный проект»-1 шт.,  

«Условные обозначения на средства автоматизации»-1 шт. 

Лабораторное оборудование "Основы автоматизации производства" ГалСен 

ОАП1-С-Р. 

Пресс ГУМП-300 – 1 шт. 

Стенд-электроустановка для проведения лабораторных работ – 2 шт. 

Разветвитель сигнала GVS122 VGA на 2 монитора. 

Сетевой фильтр ippon BK252 5м (6 розеток) черный. 

Колонки SVEN SPS-619, 2.0, черный, 

Интерактивный комплекс 75W21K-U – шт. 

 доска учебная;  

 рабочее место преподавателя;  

 столы; 

 стулья (по числу обучающихся).  

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

-Суслов А.Г. Технология машиностроения. –М.: Кнорус, 2019, 336 с.3.2.2. 

Интернет-ресурсы  

 

Дополнительные источники: 

 

1. Сайт «Основы технологии машиностроения». Мир книг Режим доступа: 

- Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.lib-bkm.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.lib-bkm.ru/


11 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ              

ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а 

также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. 
Результаты обучения Критерии оценки Формы и методы оценки 

Знания: 

 сущность и характерные черты 

современной логистики;  

 методы и функции логистики;  

 принципы логистики;  

 виды логистики и их 

характерные черты;  

 основные направления и этапы 

управления потоками в 

логистике;  

 принципы функционирования 

и управления логистической 

цепью;  

 функциональные подсистемы 

логистики;  

 логистические концепции и 

технологии;  

 нормативно-правовое 

регулирование логистической 

деятельности 

  

демонстрирует знание 

сущности и характерных 

черт современной 

логистики; 

демонстрирует знание 

методов и функций 

логистики;  

демонстрирует знание 

принципов логистики; 

демонстрирует знание 

видов логистики и их 

характерных черт; 

демонстрирует знание 

основных направлений и 

этапов управления 

потоками в логистике; 

демонстрирует знание 

принципов 

функционирования и 

управления логистической 

цепью;  

демонстрирует знание 

основ функциональных 

подсистем логистики; 

демонстрирует знание 

логистических концепций и 

технологий;  

демонстрирует знание 

нормативно-правового 

регулирования 

логистической 

деятельности 

Устный опрос. 

Тестирование.  

Контрольные работы. 

Проверочные работы. 

Оценка выполнения 

практического задания 

Умения:  

 планировать и организовывать 

работу подразделения, 

применяя логистический 

подход;  

 применять в 

профессиональной 

деятельности приемы 

логистики;  

 принимать эффективные 

решения, используя 

методологию логистики;  

демонстрирует умение 

планировать и 

организовывать работу 

подразделения, применяя 

логистический подход; 

демонстрирует умение 

применять в 

профессиональной 

деятельности приемы 

логистики;  

демонстрирует умение 

принимать эффективные 

решения, используя 

Экспертное наблюдение и 

оценивание выполнения 

индивидуальных и 

групповых заданий. Оценка 

результата выполнения 

практических работ. 

Текущий контроль в форме 

собеседования, решения 

ситуационных задач 
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 учитывать особенности 

логистики в области 

профессиональной 

деятельности  

 

методологию логистики; 

демонстрирует умение 

учитывать особенности 

логистики в области 

профессиональной 

деятельности 

 


